KATA PENGANTAR

Alhﬁrﬁdﬁlillah penulis panjatkan kehadirai Allah SWT, atas segala rahmat dan
karunia-Nya, sehingga laporan penelitian ini dapat diselesaikan. Penelitian ini berisi
perancangan, pembuatan dan pengujian atat bantu pegang modular fixture untuk
proses freis, drill dan sckrap. Alat ini dirancang dengan menggunakan aufo cad 3-D
solid modeler, dibuat dan diuji dengan mesin-mesin perkakas sesuai dengan variasi
dari benda kerja yang dipegang. Modifikasi rﬁodular fixture bermanfaat untuk
memegang berbagai jenis benda kerja yang rumit dan tidak bisa dipegang dengan
alat bantu pegang konvensional, waktu pengerjaan dapat lebih singkat serta mampu
menjamin ketelitian dan mampu ulang sebuah benda kerja. Sehingga kalau alat ini
digunakan pada industri-industri akan dapat menurunkan biaya manufaktur/produksi,
menjaga kualitas dan meningkatkan produksi.

Dengan selesainya penelitian ini, kami mengucapkan banyak teri;ﬁakasih kepada
seluruh pihak yang telah mcmbantu, terutama kcpada Lcmht Unri yang telah

mendanal penelitian inl. Semoga penelltlan ini bisa bermanfaat untuk civitas

akademika dan kalangan industri.
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Pekanbaru, 15 Desember 2007
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DAFTAR SIMBOL

Kuantitas : Satuan
Luas penampang..........ocveeeooriiinenrirraaecesaieaaans mm®
Luas penampanyg pada saat putus..........ccoeeinininnnnn: mm?
Luas penampang awal.........cooooviiiiiiiii i mm®
Pengecilan penampang..........ccoeeeiviviniiiicaiinaiens %
Kedalaman polORE........cocoiuiriiieerereaieeiniiaaanes mm
Jarak sumbu netral ketepi/jari-jari...........oooiieeinoe. mm
Diameter/ diameter luar..............oooiiiiiiiiinnin mm
Diameter dalam. ... ... mm
Diameter efektif. . ..oooiiiiii s mm
Diameter awal.....ooiii i mm
Diameter akhir. ... oo mm
Modulus elastisitas. .......coovviiiiiivierivnirieiraaeene N/ mm’®
Bebhan/ gaya......ccciiiiiiiiiiii i N
Gaya terhadap sumbu Y. ... N
Gaya terhadap sumbu X._........c N
Gayanormal..........ocviiiiiiiii N
GAYA POSCT..coo i iiiitinneim e e et s itanran st eesanan N
Beban makSimum. ..ot iniiinene e e N
Gerak maKan. ... ..oovveeoiiiiiiiiii e ‘mm/r
Tinggiprofil ulir... ..o mm
TINEEE MIUL. .ottt en e e e e e e mm
Momen inersia polar.......cocoiiiiiiiiiiii m*
Pamang awal............ocoiii e rereieeeeiaeneaan, mm
Panjang setelah putus............ e teacentesane s mm
Panjang pemesinan. ... .....oevvireiiiieiicin i mm
Lebar pemesinan........ocvvvuveiiiiiinenieininnece mm
Pertambahan panjang...........cc.coovvvieiiiiaiiniiinneann. mm
Momen bending.........coooviviiiiiiiii e N-m
MOMEN PUNEIE. . .oviriiiiiii it irrn e eaens N-m
Putaran poros utama (spindle)........ccoocoiiiiiiiiiiian pm
Jumlah langka per menit..........ooooiiiiiirnin langkah/menit
Jarak pitch ulit........oooooiiiiiii mm
Tekanan permukaan..........coooveivnrmnnnvneneieeniie. N/mm?
Perbandingan kecepatan...........cocooviiiiiiiniiieienans -
Jari- Jari .o mm
S [ PP PP detik
TEMPEratur. ......o.vvvini i e e °C
Torsi (Momen PUN). .....oiuiiiieiitiirnriieerrnreeaens N'‘m
Waktu pemotOngan. ... ...ccoveviuiiuiisranmnaraseseeneanans menit
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m/menit

Ve Kecepatan potong............ B b adiaddissnnens o
Vi Keceputan MIBRRN. .o o.ivonoicnssnsvonssesarsasanansnsesanses mm/menit
W BRI e kg/mm?
W Lebar peimobiiBan: - «c. -« ouuoeecnsssovesnaiioss SRR mm
. Kecepatan penghasilan geram..............ccccceeeeeeeeeeeen cm*/menit
z L e RN N -
z BT r L o e T R R -
c fi 0 e SR PR N/mm?
o4 TORRORE I oo oo ocovc i goinonsnsssospavnbassirmins v N/mm’®
o\ R R R R Ao AR B v N/mm?
oy BRI I ... oco0ovcnnoinssrsmesinesrmsmnsnssnsoyossssasns N/mm’
o TORINEE PRI . ... co.cocovavsvissmsssannusiassovsasansasanns N/mm?
Regangan/keuletan......... - WPl Sy JEat s I %

u Koefisien gesek statis.............cccceviviviiinininnnninann, -
Tg TERURGIN QOIOY .....rcocovsorersirntnransnionanata N/mm?

» bist 2
T glizin)wa Tegangan geser yang diizinkan..............cc.ooeveeeivnenne. N/mm
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